Uygulama Bilgisi

Dayanikh ahsap

B Kimyasal veya isi modifiyeli ahsabin saglam baglanmasi
B Nem ve isiya karsi yiiksek dayanim

Jowacoll® Five Star 102.49
Jowapur® 687.40




Uygulama Bilgisi

En yuksek gerilim seviyeleri icin
yapistiricilar

Sinirh dayanikhilga sahip ahsap tirlerinin, dis mek-
anlar icin tasarlanmis pargalarda kullaniimasina
yonelik olarak son yillarda gesitli kimyasal veya ter-
mal modifikasyon yéntemleri gelistirilmistir. Accoya®,
Lignia®, Keboni® ve digerleri gibi marka isimleri ile
gectigimiz yillarda modifiye edilmis ahsap tirleri pi-
yasada yayginlasmis ve Meranti, Bongossi, akasya
ve tik agaci gibi uygulamalarda kullanilan dayanikl
ahsap serilerini tamamlamistir.

Yuiksek dayanimli tim modifiye ahsap tirlerinin or-
tak bir 6zelligi vardir: diger faktorler arasinda daha
yavas nem absorbsiyonu ve salimi nedeniyle yiksek
dayanimli iklim maruziyetine karsi yiksek direng. Bu
performans ve ayni zamanda dogal ahsap kompo-
zitleri veya modifikasyon uygulamasi ile kullanima
alinan bilesenler yapistirma performansi Uzerinde
dnemli bir etkiye sahiptir. Ornegin, su bazli PVAc
yapistiricilarinin kullanimi genel olarak ekonomik
degildir; ¢clnki bu yapistiricilar uzun bir presleme
suresi gerektirmektedir. Digs mekan uygulamalarinda,

Ozellikle karanhk yuzeylerde dogrudan gines ma-
ruziyeti, yapistirici gizgisi igcin termoplastik PVAc
yapistiricilarinin kullanimi ile saglanamayan yiksek
bir termal dayanim gerektirmektedir. Yapistirici Uze-
rindeki 6zel gereklilikleri kargilamak amaciyla, kim-
yasal capraz baglama Uriinleri Jowat portféylinde
mevcuttur.

- 2-Komponentli EPI yapistiricilar

- 1-Komponentli PUR yapistiricilar

Her iki yapigtirici sistemi, ortak bir Ozellik ola-
rak neme karsi Ustliin dayanim gdstermekte ve bu
sayede EN 204/205 standardinin D4 sinifi dayanim
seviyelerinin ¢ok Uzerinde yapisma performansi
saglamaktadir. EN 14257 (91 vat) standardi
dogrultusunda gerceklestirilen 1s1 dayanim testi, EPI
sistemi ve 1K PUR yapistiricilar 80 °C'de >7 N/mm?
cekme direncine ulasir. EPI (Emilsiyon polimer izo-
siyanat) yapistiricilar, nem absorbsiyonu dayanikli
modifiye ahsaba gore daha yavas olmasina ragmen
hizli ayarlama avantaji saglayan ve acik bir sekilde



daha ylksek kati madde miktarina sahip reaktif PVAc
dispersiyonlarinda farklidir. izosiyanat ¢apraz baglayici
kimyasal reaksiyonu ayrica yapistirici termoplastik
davranigini en aza indirir ve ylksek i1siya karsi direncli
bir yapisma performansi saglar. EPI yapigtiricilar, %15
capraz ilaveli gift bilesen seklinde uygulanmakta olup,
daima 6n karigim islemine bagvurulmasini gerektirmekte-
dir. Belirtilen karisim kullanim slresi dikkate alinmalidir.
Uygulama dispersiyon isleminin ¢cogu standart uygulama
Uniteleri ile mumkundur. Makinelerin ariza sureleri goste-
rilen karigim kullanim sdresini astiginda s6z konusu Unite
bosaltiimali ve temizlenmelidir.

Sivi PUR prepolimerler nem ile kirlesip ek bilesenli
arin olarak uygulanmaktadir. Bunlar, %100 kati mad-
de icerikli yapistinicilardir; bu nedenle direngli ahsaplarin

Jowacoll® Five Star 102.49 + 195.60

Sert agag turleri (mese, kayin), yiksek miktarda recine iceren kere-
ste (gam), tropik agaclar (6rn: tik, Meranti) ve %15‘e kadar nem igeren
agaglarin) tim birlestirme islemleri i¢in Yeterli ylzey korumasina sahip
dogrudan dis maruziyette kullanilan baglar i¢in: 6rn: pencere cergevesi

keresteleri veya gerceve panelleri.
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dislik nem absorbsiyonu ayarlama islemi lzerinde etkili
olmayacaktir. Politretan yapistiricinin tam bir kimyasal
reaksiyon saglamak amaciyla yeterli nem maruziyeti igin
gereken miktarda hazirlanmalidir. Ahsap nem seviyesi
%8 den daha az oldugunda, yapistirma hatti ayrica nem-
lendiriimelidir. PUR yapistiricilari kullaniminda, uygulama
gerceklesmeden dnce yapistiricinin su ve nem ile herhan-
gi bir sekilde temas etmesini engelleyen 6zel bir aplikator
kullaniimahdir. Modifiye ahsaba yonelik laminat montaji ve
kurtagzi eki veya dubelleme igslemi icin Jowat yapistirici
programi araciligiyla 6zel ¢ézimlere erigilebilir.

Cesitli dayanikl ahsap tdrlerinin farkli kompozitlerden
dolayi, tim yapistirici/ahsap kombinasyonlarini kullanmak
mumkuin degildir. Sade veya modifiye ahsap yapistirma
performansi uygulamadan 6nce tim durumlarda test edil-
mek zorundadir.

Tip 2-bilesen

Dayaniklilik sinifi D4
Kuru madde orani [%] Yaklasik 60

Viskozite Brookfield (20 °C) [[mPas] Yaklasik 11000 a

Yogunluk [g/cm3] Yaklasik 1.5 ;

pH Yaklagik 7

MFT [°C] Yaklasik 5

Jowapur® 687.40

Agdag, tas ve bir diger malzeme Uzerindeki sert agag turleri, laminat

bilesenleri, galvanize demir/metal, polistiren (zimparah) i¢in yapistirici.

Dis cephe uygulamalarinda karagam igin uygun degildir! Gemi insaati

uygulamalari igin.

Uygulama sicakligi [°C] >+10

Acik zaman 20 °C/ 50 % RH [dakika] 30-40
Presleme siresi (20 °C) [min] 105-120
Viskozite Brookfield (20 °C) [mPas] Yaklasik 6000
(20°C)Yogunluk [g/cm3] Yaklasik 1.1
Kati icerik [%] Yaklasik 99
Kopuklenme ¢ok az
Yapistirici filminin rengi acik bej

III.
yarma isleminde...

yarmadan sonra... %100 ahsap kusuru.

Not: Listelenen (riinler sadece mevcut iiriin portfdyiindeki sinirl bir secimi temsil etmektedir. Satis ve Uriin Yénetiminden servis ve danismanlik

ekibimiz, prosesinize uygun Uriinii segmenizi saglamak amaciyla detaylh bilgiler sunmaktan mutlu olacaktir.




Jowat | Yapistirmadaki ortaginiz
Jowat | Your Partner in bonding

® Jowat Kuruluslari
A Distribiitorler

Bu brostirde yer alan bilgiler, laboratuvarlarimizda yaptigimiz testlerin sonuglarina ve sektérden elde ettigimiz deneyimlerimize dayanmakta oldugundan, ézelliklere iligkin hicbir garanti te-
sis etmemektedir. Kontroliimiiz disindaki ok sayida farkli uygulama, substrat ve proses tekniklerinden dolayi, ne bu bulgulardan kaynaklanan durumlarda ne de Ucretsiz teknik servisimiz
tarafindan saglanan bilgilerde herhangi bir yiikiimliilik Gistlenmedigimizi bildirmek isteriz. Uriinii kullanmaya baglamadan énce ilgili bilgi formunu talep edip, orada yer alan bilgilere uygun
hareket etmenizi rica ederiz. Gindelik kullanim kosullari altinda musteri denemelerinin, normal kullanim kosullarina uygunluk testlerinin ve amaca uygunluk testlerinin kesinlikle yapiimasi
gerekmektedir. Spesifikasyonlar ve ek bilgi igin, IGtfen teknik bilgi formlarinin en son surlimlerine bakiniz.

Jowat — Birinci sinif yapistirma
Jowat — first class bonding
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